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in meinen Reaktionsraum eingeblasen und dabei gerijstet, ahlo- 
riert,. r,eduziert od. dgl. wild, 1. dad. gek., dafi dss Clemisch 
von Ernstanb und Gag in einem vor der Keakticmskammer 
liegimlden Raum unter Verme.idu,ng der Entmischung durch 
Suhl'eluderwirkung in eine solche wirbelnde Bewegung gebracht 
wird, da8 die Achsen der wirbelnden Bewegung wesentlich von 
der  Stromungsrichtung abweichen, z.B. quer zu ihr verlaufen, so- 
\vie mit dieser Bewegung iu den Heaktionsraum geblasen wird. 
- 2. gek. durch eine solcheGestalt der Mischkammer und solche 
Auordnurig der Erz- ufid Druckmitteleinfuhrung, daij das Druck- 
niittel bei seheni idurch verengte Offnungen erfolgend,en E h -  
tritt ia &e Misc,hkammer expandiert, ,dm in die Mischkammer 
eingefiihrte Erz aufnimmt md in so starke Wirb'elbewEguag 
gerat, &fi die Wisbelbewegung in ihrer ursprungliohen Rich- 
t u g  im wementlidien erhalten bleibt, nachd,em die Stromuing 
daes wirbelnden, rnit dem Erz bela?d,enen Druckniittehs abge- 
lenkt ist, wor,auS das Ci'emisah in d i w r  letzten Stromungs- 
r i c h t u x  in und durch iden h%iktiomrdium gefuhrt wird. - 
3. dad. gek., daij der Ubertritt des Druckmittel-Era-Gemisches 
a m  der Mischkammer in die Reaktionskamme? durch eine 
\I iekahl van Kanalen einer Zwisehenwand zwisehen Misch- 
und Reaktionsraum erfolgt, die a n  der Mischkammerseite 
so weit sind und sich in der Stromungsrichtung, rnit der 
da,s Gemisch ankommt, 60 vsrengen, .da9 sich dk Querw,irk- 
lungen in den Durchtrittskanalei fortsetnen und die einze1ne.n 
Stmhlren dtes Druckm.itte1-Erz-G.emisches beim Eintritt in die 
Keaktion~slcarnlner expandierm. - (D. R. P. 423620, K1. Ma,  
tir.,2, vom 26. 1. 1923, ausg. 7 .  1. 1926, vgl. Chem. Zmtr. 1926, 
I 2236.) dn. 

Dr. Georg Balz, Eichen,au, Yolen. Rostofeh fur Zinkblende, 
bei welohem die Blend% vion oben naeh unten iden Ofen durch- 

wandert und im Gsgenzuge von 
Rostluft bestrichen wrird, &Id. 
gek., da13 nur einTeil der Riastluft 
beim Austritt (13) dtes RGstgutIes 
aus in der Ofenaohle befind- 
liahen vorpheizten Kammern 
(27) zugefiihrt wird ,d der  
andere Teil ld'er Rastluft als 

a 6 Kdtfriscrhluft (durch Kanale (31) 
21 unfer das HerdgewMbe m d  

gegen das durcrh di'e mittlere 
HepdBffnung (9) frei ausfallenlde 
Rostgut ge1,eitet wind, wadurch 
durch die Hitze gefaindete Teile 
gekiihli werden. und cine Sin- 
terung uad Agglomeration der 
Blende gehindert unsd 'das Rost- 

gut besser verhiittbar wir,d. - Durch die vorliegende Erfindiung 
isl ein Ofen zum Rosten von Zinkblenlde geschffen, bei welchem 
in allen Teilien dee Ofens eine miiglichst gkeichmai3ige Tempe- 
ratur herbeigefiihrt wird, wodurch das Rostgut verbessert und 
d ie .  Lebensdauer des Ratofens verllngeri wird. Durah den 
Ausgleieh daer Temperatur .im Ofen und .&urch die Einwirkung 
der Luft auf frei falbndes Rostgut wirjd glei&ze.itig ein Sint,ern 
und Zuwammenbackien der Blende verhindert und ein leiohter 
vephiittbares Rostgut wreicht. (D. R. P. 419 308, Gr. 4, vom 22. 8. 
1924, nusg. 13. 1. 1926, vgl. Chlem. Zentr. 1926, I 2238.) 
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Auslandsrundschau. I 
Die Enfwicklung der nordamerikanischen 

Gasindustrie. 
Im neuesten Heft des ,,Industrial and Engineering Che- 

mistry" ist eirie liurze' Schilderung uber die Entwicklung der 
tiasindustrie in den Vereinigteu Staaten enthalten, der fol- 
gende Daten entnommen sind: Genau vor 130 Jahren demon- 
strierte zum ersten Male ein Italiener in Philadelphia die 
Beleuchtungsmoglichkeit mit einer Gasflamme. D. Melville in 
New Port beleuchtete im Jahre 1806 zum Erstaunen seiner 
Mitbiirger sein Haus und die zugehorige Stra5e mit Gas. Zehn 
Jahre spater wurde die erste Gasgesellsehaft in den Vereinig- 
tn Staaten gegriindet. Im Jahre 1876 wurde auf der Jahr- 
hundertausstellung zu Philadelphia dem Publikum die Eignung 
des Gases zum Kochen vorgefiihrt. Mit der Erfindung der elek- 
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trischen Gluhlampe entstand dem Gas als Beleuchtungsmittel 
eine iiberlegene Konkurrenz. Daran vermochte selbst die 
geniale Entdeckung Auer von Welsbachs auf die Dauer nichts 
zu andern. Die Gasindustrie verlor mehr und mehr Bodeu 
auf ihrem bisherigeri Hauptbetatigungsfeld und sah sich 
schliei3lich vor die Alternative gestellt, langsam unterzugehen 
oder neue Verwenduugsmoglichkeiten fur Gas ausfindig zu 
macheu. Letzterer Weg wurde eiugeschlagen, und mit welchem 
Erfolg, ergibt sich aus folgenden Zahlen. Im Jahre 1925 hatten 
die uordamerikanischen Gasbetriebe einen Absatz von 421 Mil- 
liarden Kubikfuij Gas. Es stellt dies die hochste bisher je 
erreichte Menge dar, 16 Milliarden mehr als im Vorjahr, 
100 Milliarden mehr als vor 5 Jahreu und gegeniiber 1916 be- 
deutet es sogar eine mehr als 100 %ige Steigerung. Dabei is1 
nicht nur die Anzahl der Abnehmer gestiegen, sondern auch 
das durchschnittliche Quantum pro Bezieher. Nach einem Be- 
richt der Americau Gas Association verwenden von den 
116 Millionen Einwohnerii der Vereinigten Staaten 52 Millioneu 
Gas. Schatzungsweise werden 9,s Millionen Badeofen, 3,4 Mil- 
lionen Warmwasseranlagen urid 4,4 Millionen Heizanlagen mit 
Gas betrieben. Der jiihrliche Zuwachs an Verbrauchern wird 
auf 400 O00 veranschlagt. 

- ~ ._ 

H .  B. 

Absoluter Alkohol 

Benzol, Alkohol, Wasser. 
Uieses Verfahreu, das in Frankreich in grol3em Umfange 

ausgeiibt wird, beschreibt H. G u i n o t von den ,,Destilleries 
des Deux-Sevres" im Juuiheft von ,,Chemical and Metallur- 
gical Engineering": 

,,Das Verfahren beruht darauf, dai3 das ternare Gemisch 
Yon 7%1% C6Hs, 18,5% CzHsOH und 7,4y0 H20 bei 64,90 
siedet, wahrend der Siedepunkt des binaren Gemisches von 
ci7,6% CBH, und 32,40/, C2H,0H bei 68,20 liegt. Mit einer guten 
Praktionierkolonne erhalt man eine befriedigende Trennung. 
J)as ternare Gemisch destilliert zuerst uber mit dern gesamten 
Wasser, darauf das binare Gemisch rnit deni restlichen Benzol, 
wiihrend der absolute Alkohol zuriickbleibt. Im Betrieb wird 
eine gewohnliche Destillierkolonne mit Alkohol gefiillt, und 
die Destillation begonnen, wobei das erste Kondensat zuruck- 
gegeben wird. Dann wird Benzol allmaihlich zugegeben, bis 
die Thermometer an der Kolonne einen Temperaturabfall zei- 
gen. Wenn dieser 2-30 betragt, wird die Benzolzufuhr abge- 
stellt, und die kontiuuierliche Entwasserung beginnt. Der Ver- 
lust an Berizol, das im Kreise umlauft, ist sehr gering. Frischer 
Alkohol wird a n  den1 Punkte der Kolonne eingefiihrt, wo das 
Benzol die fur schnelle Entwasserunp geeignetste Konzentration 
zeigt. Gleichzeitig erscheint das Kondensat aus dem Kiihler in 
dem Abscheider. Dieser Teil des Destillats trennt sich in 
eine untere (16%) und obere (84Yk) Schicht. Die a n  Benzol 
reiche obere Schicht wird der Hauptkolonne wieder zugefiihrt, 
wahrend die untere Schicht in einer kleinen Kolorine soweit 
abdestilliert wird, bis sie die Zusarnmensetzung des terniireri 
Gemisches erreicht. Es wird d a m  ebenfalls der Hauptkolonne 
wieder zugefiihrt. Der schwache Alkohol in der kleinen KO- 
lonne wird in einer anderen kleinen Kolonne auf 95% destil- 
liert und geht dann auch iu  die Hauptkolonne. Der Dampfver- 
brauch ist keineswegs der von dem Alkohol abdestillierten 
Wassermerige direkt proportional. Eine Anlage far 100 Vol. 
1000~ igen Alkohols taglich 1;am 150 Vol. 98,5yo igen Alkohol 
erzeugen. Der hochste Dampfverbrauch 6etragt etwa 2 Kilo- 
gramm trockenen Dampf je Liter 100yoigen Alkohols, wenn der 
ursprungliche Alkohol 96% enthalt, oder etwas weniger als 
1,5 Kilogramm fur 99,8%igen Alkohol. Diese Gradigkeit kann 
fur die  meisten Zwecke gebraucht werden, wobei es nicht auf 
groi3e Losungsflhigkeit aiikommt. Wo dies jedoch der Fall ist, 
sowie fur die Herstellung von kthylesterri und anderen Bthyl- 
abkominlingen jst absoluter Alkohol vorzuziehen. Nach dem 
erst im Jahre 1923 ausgearbeiteten Verfahren sind in den 
beiden letzten Jahren in Frankreich schon 25 Millionen 1 Al- 
kohol entwassert worden gegenuber nur 2,6 Millionen nach 
allen anderen Verfahren. Die Anlagen in Frankreich haben 
eine. tagIiche Leistungsfiihigkeit von 160 000 bis 180 000 1, und 
es ist sogar wahrscheinlich, daB absoluter Alkohol in der Zu- 
kunft billiger hergestellt werden wird als jetzt der 95% ige." 

durch Destillation aus dem ternairen Gemisch : 

F. M. 


